
Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ:

1. Ïðèõâàòî÷íûå ñâàðíûå øâû äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â ëþáîì ïðîñòðàíñòâåííîì
ïîëîæåíèè, èñïîëüçóÿ ëóáîé èç ïðîöåññîâ îáîçíà÷åíûõ íà ÷åðòåæå.
2. Äëèííà ïðèõâàòîê íå äîëæíà ïðåâûøàòü 15 ìì. è íàõîäèòñÿ òîëüêî ñ íàðóæè åìêîñòè.

Ñâàðî÷íûå ïðîöåññû:

Ðó÷íàÿ äóãîâàÿ - 111
Ìåõàíèçèðîâàííàÿ ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â çàùèòíîì ãàçå - 135
Ìåõàíèçèðîâàííàÿ ïëàâÿùèìñÿ ïàðàøêîâûì ýëåêòðîäîì - 136
Ðó÷íàÿ íåïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â çàùèòíîì ãàçå - 141
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Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ:

1. Ðàçìåð êàòåòà óãëîâûõ øâîâ 10 ìì. äîïóñê +2.0 ìì/-0.0 ìì.
2. Øëèôîâêà ïðîèçâîäèòñÿ òîëüêî äëÿ ïðèõâàòîê è âíóòðåííèõ (çàïîëíÿþùèõ) øâîâ.
3. Îêîí÷àòåëüíàÿ î÷èñòêà ìîæåò ïðîèçâîäèòñÿ òîëüêî ñ ïîìîùüþ ïðîâîëî÷íîé ùåòêè.
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Äåòàëèðîâî÷íûé ÷åðòåæ

¹ Äåòàëü Êîë-âî Íàèìåíîâàíèå
1 A 1 260X200X10, ïëàñòèíà Ñò3
2 B 2 189.2X107.5X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà 30Å
3 C 2 130X120X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà 30Å
4 D 1 180X120X10, ïëàñòèíà Ñò3
5 E 2 110X80X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà 30Å
6 F 1 180X80X10, ïëàñòèíà Ñò3
7 G 1 120X110X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà äâóõ ñòîðîí 30Å
8 H 1 120X110X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà äâóõ ñòîðîí 30Å
9 I 2 180X74.6X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà 30Å
10 J 1 180X145X10, ïëàñòèíà Ñò3, ôðåçåðîâêà 30Å, â öåíòðå îòâ. Ç 20 ìì.
11 K 2  Ç 90X10, ïëàñòèíà Ñò3, â öåíòðå îòâ. Ç 20 ìì.
12 L 1  Ç 60.5X40X3.9 (50 Sch 40), òðóáà Ñò3, ôðåçåðîâêà îäíîé ñòîðîíû 30Å
13 M 1  Ç 60.5X3.9 (50 Sch 40), îòâîä Ñò3 90Å, ôðåçåðîâêà äâóõ ñòîðîí 30Å
14 N 1  Ç 60.5X80X3.9 (50 Sch 40), òðóáà Ñò3, ôðåçåðîâêà îäíîé ñòîðîíû 30Å
15 O 1  Ç 101.6X140X8.1 (90 Sch 80), òðóáà Ñò3, îòâ. Ç 20 ìì, ôðåçåðîâêà îäíîé ñòîðîíû 30Å
16 P 1  Ç 101.6X140X8.1 (90 Sch 80), òðóáà Ñò3, îòâ. Ç 20 ìì, ôðåçåðîâêà îäíîé ñòîðîíû 30Å
17 Q 2  Ç 85.4(+0/-0.3)X10, ïëàñòèíà Ñò3
18 R 1 Íèïåëü Ñò3, ïåðåõîä ê íàñîñó, äëÿ ãèäðîèñïûòàíèé.
19 S 1 Íèïåëü Ñò3, ïåðåõîä ê íàñîñó, äëÿ ãèäðîèñïûòàíèé.
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